Des logiciels qui parlent le
langage de votre usine.

Supervision, qualité, maintenance, communication et intelligence artificielle
pour les papeteries, cartonneries et industries de process.

EllioDB EllioGMAO EllioPROD EllioCURL EllioFREQ EllioCD EllioREGUL

EllioLINK EllioSYNO EllioSEQ ElliolA EllioERP
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QUI SOMMES-NOUS ?

Trente-cing ans sur le terrain,
au service de votre production.

J'ai créé Elliochris en 20086, puis 2ipp et enfin JCS2I, aprés
quinze années passées en papeterie, d'abord chez
Measurex puis chez Honeywell. Cette longue expérience
du terrain (France, Etats-Unis, Russie, Japon, Maghreb...)
me permet de réaliser des programmes fonctionnels,
adaptés aux réalités des usines de production.

La force de JCS2I, c'est la proximité, I'écoute et surtout,
contrairement aux grands acteurs du marché, le sur-mesure.
Passionné d'électronique et d'informatique industrielles, je
m'adapte a toutes les demandes et j'aime relever les défis, y
compris les « moutons a cing pattes ».

Cette plaquette présente la trame de base de nos produits. Tous
sont modifiables a 100 % pour coller au plus prés de vos
besoins, et tous sont visibles en démonstration sur www.jcs2i.fr
: les écrans reproduits dans ces pages en sont directement
issus.

« Un logiciel industriel doit s'adapter a I'usine, jamais
l'inverse. »

Jean-Christophe SERGENT
Fondateur de JCS2I

NOTRE PARCOURS

o o o
Measurex, puis 2006 - Elliochris 2ipp

Honeywell Création de la société :
Quinze ans d'ingénierie  logiciels sur mesure
QCS en papeterie, sur pour les usines de
quatre continents. process.

: QCS, DCS, jauges,
cameéras, bases de
données production.

NOS DOMAINES D'INTERVENTION

FABRICATION DU PAPIER

Machines a papier, QCS, DCS,
régulations sens marche et sens
travers, analyse des perturbations,
bases de données production.

Tuilage, suivi des lignes de
transformation, incidents et
efficience, maintenance des
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35 ans

d'expérience terrain
en papeterie et
cartonnerie

14

démonstrateurs en
ligne, a données

PRESENTATION

2006

création d'Elliochris,
devenue 2ipp puis
JCS2|

100 %

web : aucun logiciel
a installer sur les

Informatique industrielle

ONDULEUSE ET CARTONNERIE

équipements, plans de coupe.

simulées postes

NOS ENGAGEMENTS
© Proximité : un interlocuteur unique, qui
connait vos machines.

Sur-mesure : chaque écran, chaque
calcul, chaque rapport est adaptable.

chez vous, sur vos serveurs.

Ouverture : QCS, DCS, automates,
ERP, GMAO existants sont conservés.

©
© Indépendance : vos données restent
©

[ o
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La gamme Ellio réécrite  Démonstrateurs
en applications web Quatorze

modernes, sans démonstrateurs en

dépendance. ligne, & données
simulées, accessibles a
tous.
FINITION ET

CONDITIONNEMENT

Bobineuses, lignes d'extrusion et
d'emballage, chargement des
camions, tragabilité des ordres de
fabrication.



SOMMAIRE

SOMMAIRE

La gamme Ellio
eh un coup d'ceil.

® EllioDB 3.0 Base de données production, qualité et 4
analyse
® EllioGMAO Maintenance des équipements 8
® EllioPROD Incidents et efficience des lignes 10
® EllioCURL Régulation du tuilage sur onduleuse 12
@ EllioFREQ Analyse fréquentielle sens marche 13
® EllioCD Régulation sens travers 14
® EllioREGUL Diagnostic des boucles PID 15
@ EllioLINK Passerelle multiprotocole 16
® EllioSYNO synoptiques 2D, isométriques et 3D 17
® EllioSEQ séquences et cycles 18
® ElliolA Le copilote de votre usine 19
@ EllioERP Lz cartonnerie de la commande a la facture 21
@ EllioQCS systeme QCS complet 23
® EllioDCS Systeme DCS complet 24
@ Quel produit pour quel besoin ? Lagammeen 25
un tableau
@ Services Sous-traitance, formation, expertise, 26
support
@ Références Nos clients et nos partenaires 27
Toutes les pages produit portent un QR code : scannez-le
pour ouvrir la démonstration correspondante sur votre
téléphone ou votre tablette.
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SOMMAIRE

DONNEES ET QUALITE

EllioDB collecte, stocke et analyse. EllioFREQ, EllioCD et
EllioREGUL vont chercher la cause : perturbations
périodiques, profil travers, boucles de régulation.

CONDUITE ET COMMUNICATION

EllioLINK fait dialoguer vos automates, QCS, DCS et
systemes anciens. EllioSYNO dessine vos synoptiques,
EllioSEQ orchestre vos séquences.

PRODUCTION ET MAINTENANCE

EllioPROD suit les arréts et I'efficience de chaque ligne,
EllioGMAO pilote la maintenance, EllioCURL garde le
carton plat, EIlioERP mene la cartonnerie de la
commande a la facture.

INTELLIGENCE ARTIFICIELLE

ElliolA répond en frangais, alerte avant la panne, analyse
les casses et optimise plans de coupe et chargements.
Dans le cloud ou 100 % chez vous.

UNE REGLE COMMUNE

Interface 100 % web, sans logiciel a installer. Theme
clair ou sombre. Vos données restent sur vos serveurs.
Tout est modifiable.



ELLIODB

EllioDB :o

Base de données production, supervision et analyse qualité

DONNEES ET QUALITE

((ece N
7 E 7 ELLIODB Navigation i
Admin 2 admin a0 e ves () BB 438 n/min 40 gr metrage| 2670 m laize 350 cm prod  3.63 t/h  un 507444 web | 5713039 | 04/09/2026 16:17
EllioDB 3.0
© En direct — Bobine n°7 - derniéres données 16:16
29 modules 100 % autonome temps réel
Filtrer les modules... (ex : qualité, bobine, casse)
+ Assistant |IA @EHERTD
. Tableau de bord . Historique l Carte Couleur 4. Profils 2D @ Lab Couleur
‘ EllioEXPER . Capabilité SPC , Mesures labo ? Benchmark de sortes & Corrélation Labo/Machine
- J

L'accueil d'EllioDB 3.0. Le bandeau supérieur affiche en permanence |'état machine : vitesse, grammage, métrage, laize, production horaire,

sorte en cours. Les 29 modules sont regroupés par usage et filtrables.

EllioDB acquiert en temps réel les données de vos
systemes QCS, DCS, automates et laboratoires, les
stocke sur dix ans minimum et les restitue dans le
navigateur : cartes couleur, profils, courbes,
statistiques, rapports.

Vingt-neuf modules intégrés couvrent le pilotage temps réel,
la qualité et le SPC, la production et la tragabilité, I'énergie et
la maintenance. Le module Expert (ex-EllioEXPER) ajoute
I'aide a la conduite, les changements de sorte automatiques
et I'optimisation continue du process. Un assistant IA
interroge la base en langage naturel.

Déja adopté par de grands groupes papetiers, EllioDB
s'adapte a tout type d'industrie : les modules se choisissent
« ala carte » pour commencer petit et s'équiper a son
rythme.

29 10 ans 64
modules intégrés d'historique en postes simultanés
ligne

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

POINTS FORTS

@ Utilisation simple et intuitive, 100 % web, sans
installation.

Acquisition sur tout type de systeme : QCS,
DCS, automates, OPC, Modbus, fichiers.
Stockage MySQL au standard SQL, historique
de dix ans minimum.

Jusqu'a 64 postes simultanés, sans licence par
poste.

Rapports papier, PDF ou e-mail
personnalisables par simple sélection.

Théme clair ou sombre, écrans d'atelier ou
tablettes.

Démonstration en ligne
www.jcs2i.fr/jcs2i/Demo_EllioDB
Une machine a papier simulée,
rejouée en direct.




ELLIODB

Pilotage temps réel

DONNEES ET QUALITE

Les pages opérateur se rafraichissent chaque seconde. Chaque vue existe en version instantanée et en version historique, sur

une bobine, une période ou une sorte.
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Profil Poids Sec

Variable
Objectif Poids.

Polds Enrouleuse
Objectf Humidite
Humidité Enrouleuse
Epaisseur

Poids Sec Enroueuse

3950 gim2
3974 g/m2
380 %
358 %
61.27 ym
3832 gim2

web 5713839 | 64/69
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Tableau de bord. Pages opérateur configurables : jauges, voyants,
courbes, tableaux de variables, photos. Douze pages dans la démo,
chacune éditable a I'écran.

Historique. Courbes multi-variables en temps réel ou sur archive :
zoom, statistiques, corrélations, jusqu'a dix courbes superposées
par page.

507444

Carte couleur. Le sens travers et le sens marche visualisés
simultanément : heatmap position x temps, waterfall, tendances,

isolignes, surface 3D. Les zones hors limites qualité ressortent
immédiatement.

Lab couleur. Suivi colorimétrique L*a*b* en temps réel et sur
archive, nuage de points sur une période choisie.
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Profils 2D. Profil transversal instantané ou moyenné, rééchantillonné
par actionneur machine pour préparer les corrections sens travers.

AJOUTEZ VOS PROPRES PAGES

Page de suivi qualité tout-en-un (vert : tout est
conforme, jaune : dérive imminente, rouge : agir), page
enrouleur, page couleur, projection sur écran géant en
atelier... Toute page spécifique peut étre ajoutée a EllioDB
comme aux autres systémes de la gamme.

Les profils peuvent aussi étre transformés en vidéo :
|'évolution de 8 heures de production défile en une
minute, ou se superpose sur une seule image.



ELLIODB DONNEES ET QUALITE

Qualité, SPC et aide a la conduite

Le module Expert rapproche consignes, tolérances et mesures pour guider 'opérateur, tandis que les outils statistiques mettent
en évidence sur-grammage, sous-épaisseur ou dérives chroniques.

f. L] 2
—— ELI&I'%DB Nawgaﬁon 1S B S N 436 o/min 0 g metrage | 3108 m laize| 351 cm prod  3.63 t/h  un 507444 web | 5713039 | 04/09/2026 16:18
PAGES ® Actif - page 1 @

Energie ‘v.
39.0 39.
Vapeur 38.4 40.2
4049‘
Page 4
415
Page 5
L X 42.1
Page 6 Poids Enrouleuse
35.8 42.8
Page 7 ___ ___
| 3982 |
Page 8
Page 9 Sorte 5713039 - v Consigne 39.3 Sorte 5713039 - v Consigne 3.62 v Consigne 4.00
Page 10

Jauges Virtuelles

: 0.99\

0.99 0.99‘

0.99 0.99

‘0.99 1.00'
VJ sur VT

1.00

N | 099 | J
EllioEXPER, cadrans de conduite. Un cadran par variable : consigne, tolérances, tendance et distribution en un coup d'ceil. Vert, jaune, rouge :
I'opérateur voit la dérive et la correction a apporter. Les jauges virtuelles prédisent les mesures labo a partir du modéle appris sur I'historique.
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Capabilité SPC. Cp / Cpk et cartes de contrble par sorte, recalculés Mesures labo. Les mesures laboratoire face aux valeurs machine,
automatiquement chaque nuit. sur la période de votre choix.
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Benchmark de sortes. Compare les sortes entre elles : stabilité, Courbes de Gauss et Fourier. Qualité des régulations chiffrée et
casses, vitesse, qualité. représentée ; décomposition des mesures pour détecter les
pulsations des circuits amont.
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ELLIODB DONNEES ET QUALITE

Production, tracabilité, énergie et assistant IA

Chaque bobine, chaque ordre de fabrication, chaque casse et chaque kilowattheure trouvent leur place dans la méme base,
préte a étre interrogée en frangais.

(eoe ™
Admin | & agmn ELODB Navigaion oo QEgy @ 438 n/min 39 gr | metage 3764 m | jaze 351 cm  pod 3.63 t/h | run 567444 web 5713039 | 64/09/2026 16:19
44 AssistantIA ( g Déverrouils ) U Nouvelle & Rapport @ Historique @ Mémoire @
**

Assistant A EllioDB

Quelle est la tendance du tonnage horaire sur les deux derniéres années ? Trace-moi la
courbe.

Combien de bobines ont été produites par semaine ce trimestre ? Trace un histogramme.
Quelle est la vitesse moyenne de I'enrouleuse par jour sur le dernier mois ?

Compare le tonnage horaire réel a la consigne standard sur la période disponible.

Quelles sont les 5 sortes les plus produites, et quel tonnage représentent-elles ?

Trace sur un méme graphique le tonnage horaire et la vitesse de I'enrouleuse, par jour, sur
le dernier mois.

Détecte les jours anormaux du tonnage horaire sur les 3 derniers mois et marque-les sur la
courbe.

\\
Assistant IA. « Quelle est la tendance du tonnage horaire sur deux ans ? Trace-moi la courbe. » L'assistant interroge la base en lecture seule,
trace les graphiques et mémorise ses recettes pour répondre toujours plus vite. Activation par clé API client, fournisseur au choix.
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Timeline OF. Frise chronologique des ordres de fabrication, casses OEE / TRS. Disponibilité x performance x qualité, par équipe et par
et événements. jour.
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Energie et fluides. Electricité, eau, gaz, vapeur : euros par tonne par Casses feuille. Détection automatique, chronologie, contexte
secteur d'usine, dérives sur 7 jours, bilan par sorte. capturé, causes et statistiques.
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ELLIOGMAO

%

EllioGMAO

PRODUCTION ET MAINTENANCE

Gestion de maintenance assistée par ordinateur pour papeteries et cartonneries

(eoe 7
@ EllioGMAO Tableau de bord
_ b Usine en direct cartonnerie de I'Estuaire — simulation temps réel, cliquez sur une machine _
[y Equipements
& Demandes ® CAI-FFG
_ — Ligne flexo FFG L
& Ordres de travail i 12000 caisses/h S5Y
‘ 111269 caisses aujourd'hui N
. . p\a}qﬁes aisses
Préventif | | goitomesseomoooooooooooe . , \
PM1 : ® OND _’ ® CAI-PLA Sy @ CAI-PAL
® Stock GRSl RS R S0 EaneN bobines Onduleuse ro peuane O "7 Palettiseur xpéditions
i rrétée - 1 .mln - 280 m/min . . = 6500 poses/h i 60 palettes/h
TS e 1 128,1 t aujourd'hui 199 374 ml aujourd'hui S 67 460 poses aujourd'hui o
8 Achats ;
R y
Planning S ® CAI-PC o
~ - _ Plieuse-colleuse | .-

|~ Indicateurs 9000 caisses/h

89 089 caisses aujourd'hui

® CAI-EVA  En marche

Evacuation déchets

® UTI-CHA En marche ® UTI-AIR En marche ® UTI-EAU En marche ® UTI-ELE En marche ® UTI-EPU En marche
Chaudiére vapeur Air comprimé Traitement d'eau TGBT / électricité Station d'épuration
DI a traiter OT en cours Machine en panne OT a cléturer OT créés aujourd'hui
(S QR D o 20 h 22 NAK £ e T NIYA J

Tableau de bord. L'usine en direct : flux de production, vitesses, productions du jour, utilités. Une machine passe au rouge ? Vous le voyez

immédiatement, et I'ordre de travail se crée en un clic.

Une GMAO compléte pensée pour l'industrie
papetiére : arborescence machine a papier,
onduleuse, caisserie et utilités, préventif déclenché
au compteur, interventions, stock de pieces, achats
et indicateurs MTBF / MTTR.

Trois rbles se partagent I'application : le responsable
maintenance valide les demandes, affecte les ordres de
travail et suit les indicateurs ; le technicien déroule ses
interventions, temps passé et pieces consommeées ;
I'opérateur de production signale les pannes de ses
machines et suit leur prise en charge en direct.

3 MTBF 1 clic

roles : MTTR, co(ts, de la panne a
responsable, taux de préventif |'ordre de travail
technicien,

opérateur

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

POINTS FORTS

© Préventif déclenché au compteur : heures, tonnes,

metres linéaires, ou au calendrier.

Demandes d'intervention depuis |'atelier, suivies en
direct.

Ordres de travail : taches, temps passé, piéces,
comptes-rendus.

Stock de pieces et achats reliés aux interventions.
Indicateurs MTBF, MTTR, co(t de maintenance,
taux de préventif.

100 % web, aucun logiciel a installer, théme clair
ou sombre.

Visite guidée intégrée pour la prise en main.

Démonstration en ligne
www.jcs2i.fr/jcs2i/Demo_EllioGMAO
Une cartonnerie simulée qui vit en
temps réel, pannes et équipe de
maintenance comprises. Réinitialisée
chaque nuit.



ELLIOGMAO

Du signhalement a I'indicateur

PRODUCTION ET MAINTENANCE

Chaque écran correspond a une étape du quotidien de la maintenance. Tout est relié : une panne signalée par I'opérateur devient
un ordre de travail, consomme des pieces, alimente les indicateurs.

(. L]

@ EllioGMAO

88 Tableau de bord

© Demandes
2 Ordres de travail
& Preventit

® stock

® Achats

& Planning

ke indicateurs.

Equipements

+ & o Cartonnerie de FEstuaie &
@ o Caisserie &
» @ Ca1-£4A Evacuation déchets.
>0 CALLFFG Ligne flexo FFG (impr.. &
154 Palttseur

1.5¢ Pleuse-colleuse
PLA Découpeuse a platine (.. &
@ 00 Onduleuse BHS 2.8 m &

© 00-co Cuisine & cole

0.7 Coupeuse transversale &
.07 Double face &

081 Dérouleur 1

o 00-0%2 Dérouleur 2

Selectionnez un éauipement dans Farborescence.

@ 00083 Dérouleur 3
+ @ 00.e Emplleur réception

00417 Mitralleuse (refendevs... A
#7 Ponts de stockage simple .
> o 0571 Simple face 1 (cannel... &
» o 00552 Simple face 2 (camel... &

@ o Papeterie &
& L Machine 3 papier PM1 (est... &
» @ mi-600 Bobineuse A
@ 11610 Envouleuse (pope) &
» @ Lo Préparation de pite
» @ 1585 Secton presses &
» @ i sec Sécherie &
o iz Size press
» @ MLTET Ciruit de dte &
» ® 1701 Table e fabrication &
s i s

A Claire Martin
\ eporsaie maienonce

~

(. ]

o

@® EllioGMAO Ordres de travail
8 Tableau de bord W Mes OT uniquement | Toustypes v | Toutes priorités v Vue liste | & Export CSV.
s qupements
ouver (9) arrecTe (22) en cours @) ATTENTE piEce (1) TeRmine (2) o
© Demandes
e @m0 @ens D @m0 @ O @) G )
- <
& Prévenur pope — préparer famét margeur gne fexo porpe de mélange adtaut o021 dégagement et conttle «
o afcts CALTFG - ot Bensh - MDD - sruno Lt clies "
G it OND-E8? - Karim enai
, or0n0 = ar.20. or0m8. )
W=D S - LT R - T o H
b2 pravane
& Panning i ¢
onduleuse presse 2 — préparation p Nettoyage anlo groupe o
. indicateurs N non atects LS G OND %2 Manue Garci imprimeur 2 <
AL Bera
or-205 ar.a0 o
D @ eréventit. 12 P3 curatit bt
Graisage bobineuse Remplacement course o
08 o afects topis dvocuaton i
or.2m0.
u O, a
Grassage hebdomadate ity b i
ligne FFG Contrte purgeursbattrie »
- sécherie2 i
P sec - xm benl g
orams. oo
nss G EED ]
P3 Préventit
Nettoyage aniox grovpe i L i
imprimeur 1 Gratsage plettseu e c
piva— banderoeuse i
P rm—— <
oraums
-
i @ - o
Nettoyage niox grovpe ity e
o

Equipements. Arborescence de I'usine, fiches techniques,
compteurs et historique de chaque machine.

Ordres de travail. Création, affectation,

compte-rendu.

priorités, suivi et cléture avec

=X

(eoe

~
. @ EllioGMAO Stock piéces détachées
Plans préventifs  + Nowvesuplan | 114 511 € v
Ly Equipements. &y Equipements Valeur du stock Références en alerte. Commandes & réappro
R {
Eye— E—
=
mitraileuse Ll GHAME 000 mi 300 000) D - Vodier
@ sk =
Gdrer FOT ANILOX-340 Rouleau anilox 340 g/m? (FFG) Autres MAG-D-01 2 1 3900,00 € 7800€
L [ASNIESS ETSE RIS PO FRE RAR G HURE SN DS MRS 18 ) e - - S LIS BANDE-PVC-500 Bande PVC 500 mim (au métre) Autres. MAGAOL 40 15 1800€ 720€
O &) et BUSES-ENCOL Jeu de buses encolleuse Autres MAG-D-01 4 2 150,00 € 600 €
= (s Analyse Ce R CAP-IFMAFT200 Détecteur inductif IFM M18 Capteurs MAG-8-02 10 4 45,00€ 4s0€
o i
réducteurs double face  ON>OF GG OEE=T G @ - vaditer CceLSICkwW24 Cellule photodtectrique Sick W24 Capteurs mAGB02 5 2 12000€ s00e
Générecion CODEUR-DBS36 Codeur incrémental DBS36 1024 pts. Automatisme MAG-8-02 2 1 310,00 € 620€
SHS—— fook PMLPRS s Ortousles2800h 3181900 h (actuel : 181 611) - Modifier
== S T A G o mEm 0 8 moe ome
_—
ey ‘COURR-GA7S. Jeu courroles compresseur GA7S. Courroles MAG-C-01 2 1 120,00 € 240€
Comirile covtascx OND-CPT GLAME 0 tous les 500 h 296 500 h (actuel : 96 362) ek - Modifier
== : T — Gms  mmem B 8 moe e
—
==
Ot ie paleiSeus CALPAL GBAND @ tousles 90 13112026 ok . Modifier ! “
banderoleuse DISTRIB-CETOPS. Distributeur hydraulique CETOP 5 Hydraulique MAG-C-01 2 1 265,00 € 530€
\_ T e e oo e - Ci Y, q ENCRE-FLX) Encre flexo jaune (bidon 20 ko) Autres MAGEOL 5 2 18000 € s00€ J
Préventif. Plans déclenchés au compteur ou au calendrier, Stock de piéces. Références, quantités, seuils de
échéances a venir, gammes d'intervention. réapprovisionnement, consommations par intervention.
=X ™~ = ~
® ElloGMAO  Planning des techniciens ® ¢o
L Equipements. v Equipements.
N A planifier (9) Technicien Lun 31/08 Mar 01/09 Mer 02/09 Jou 03/09 Ven 04/09 Y — 98,23 % 2,93 h 22095 € 36,3 % o
(s uena- s el Oisponibite MITR moyen Pannes sur I période Cott maintenance Toux de préventt Backig (7 )
P e P
B Préventif == lm‘m‘.m - @ Préventit
(153 caer 130 (s pmsec 1 Disponibilité mensuelle par ligne (%) Cots mensuels (main-d'ceuvre / piéces)
® stock (ston0- 1m0 s ® Stock B mouna mow @ .
. (s oo smn omse D v (somensvo (smcven 2 p— :
(m.wnuaz 1h30 e o @ Planning

e indicateurs

2 Claire Martin
\

(susov00r-1n20
(1151 onocoL 1

[

Manuel Garcia (équipe)
Bruno Lefort (équipe) |\

‘Thomas Nguyen (équipe)

Emilie Roussel (équipe)

(1aonosr2 10

(s 1

(1 owons 1

(monoons-1

&

Equipements les plus touchés

[T —— 1
e a———
pre————

Planning. Charge de I'équipe de maintenance, interventions
planifiées et en cours.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

Indicateurs. MTBF, MTTR, colt de maintenance sur 30 jours, taux de
préventif, top des équipements en panne.



ELLIOPROD

EllioPROD

>

PRODUCTION ET MAINTENANCE

—
I N .d d f ff. o I. d d o
Suivi d'incidents et d'efficience sur lignes de production
(eoe N
EllioPROD 2 Tableau de bord simulateur - 17:30 lecture seule &
Suivi des lignes
88 Tableau de bord [\ 422 alarmes Ligne 2 : 3 incident(s) a qualifier depuis plus de 30 min ... Voir
A Ligne
Lignes en marche Arréts en cours A qualifier Efficience 24 h Sans commande Source
A Incidents % B5/s 1 80,3 0 Simulateur
ouvrir la liste valeurs simulées
B Ordres de
fabrication
I Rapports Ligne 1 Extrudeuse film étirable - 1500 mm  En marche Ligne 2 Film rétractable - 2 000 mm En marche Ligne 3 Sacs industriels - 1 200 mm En marche
@ Déchets 305 m/min nominal 320 - OF OF-2026-03221 2 80 m/min nominal 273 - OF OF-2026-40125 160 m/min nominal 169 - OF OF-2026-03447
JB\ s a Efficience 24 h 81,0%  Moy. vraie 268 / nominal 327 Efficience 24 h 75,8%  Moy. vraie 188 / nominal 248 Efficience 24 h  80,1%  Moy. vraie 136 / nominal 169
15 a qualifier mesure 17:30 13 a qualifier mesure 17:30 20 a qualifier mesure 17:30
A= Acquisition
{8 Configuration . R R i
Ligne 4 Film agricole - 4 000 mm En marche Ligne 5 Coextrusion 3 couches - 1 800 mm En marche Ligne 6 Film recyclé / régranulé - 1 6. ® Arrét en cours
247 m/min nominal 249 - OF OF-2026-03561 249 m/min nominal 246 - OF OF-2026-03676 0, 2 m/min nominal 226 - OF OF-2026-03803
Efficience 24 h  94,3%  Moy. vraie 221 / nominal 234 Efficience 24 h 86,7 %  Moy. vraie 234 / nominal 270 Efficience 24 h 63,1 %  Arrét depuis 5 h 26
14 a qualifier mesure 17:30 13 a qualifier mesure 17:30 21 a qualifier mesure 17:30
. S

Tableau de bord. Six lignes suivies en direct : vitesse instantanée et nominale, ordre de fabrication en cours, efficience 24 h, incidents a

qualifier. Les alarmes signalent les incidents restés sans cause.

Chaque arrét détecté, qualifie, compté. EllioPROD
enregistre la vitesse de chaque ligne, détecte
automatiquement les arréts et les ralentissements, et
demande a I'équipe d'en donner la cause.

Il en tire I'efficience, I'OEE, les rapports par cause, secteur et
équipe, et suit les ordres de fabrication importés de I'ERP. Le
systeme reprend I'expérience acquise sur site depuis 2006 dans
une application web moderne, sans dépendance, dans la lignée
d'EllioCURL 2.

OEE 30s 16

disponibilité x entre deux mesures regles métier
performance x de vitesse issues du terrain
qualité

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

POINTS FORTS

© Détection des arréts par seuil et hystérésis,

réglables par ligne.
Qualification des causes en poste, par
I'équipe, en quelques clics.

Ordres de fabrication importés de I'ERP ou
saisis, périodes sans commande
distinguées.

Efficience, OEE, déchets, temps de réglage
: par ligne, cause, secteur, équipe et
faction.

Rapports quotidiens, hebdomadaires,
mensuels, exportables.

Acquisition par simulateur, automate ou
centrale EllioLINK.

Démonstration en ligne
www.jcs2i.fr/jcs2i/EllioProd
Six lignes d'extrusion
simulées, 42 jours
d'historique, mode
présentateur.
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ELLIOPROD

De I'arrét au rapport

PRODUCTION ET MAINTENANCE

Le systeme reprend I'expérience acquise sur site depuis 2006 dans une application web moderne, sans dépendance, dans la

lignée d'EllioCURL 2.

(. L]

(. ]

(@ erierronz Ligne e 130 ecusee | & @ Eiopron 2 Incidents v s &
Oermeem Ugne 1 — Extrudeuse fim étrable 1500 mm v 24h  Joumée Fection 7jours 30jours OF =
= Aaualifer Encours Queliiés Ambtslongs lonorés Tous e rmasss 0 o e ©
HEE o | e | [E B2 « QR
® ® sz Ugnei 0509202617000 taupee  oraosona [Couiner ]
2 Ugnes  osiovozeisanes taipen  ora02s0sers [Couiner ]
20 Ugnel  0si9026162045 taupen  oraoasona (oo ]
19 Ugnes  osioo02eissies taipen  orao2s0sers [Couiner ]
seis Ugnes 0592026150915 taupen  oraozs0ner [Couiner ]
17 Ugnel  osiooozsiasas taupen  oraozsona [Couiner ]
seis  Ugnes  osooozsiesias taupen  oraozs0er [Couiner ]
SIS Ugnes  osioo0zsiaoris taupen  oraozs0ers [Couiner ]
- 610 ugned  ospom02s 13401 taupen  oraozs0uer [Couniner ]
== 12 ugnes  oso9m026 123545 taupen  oraozsoses [Couniner ]
wootsr ew o s cwse s couse  osenareun  commenmame 60 ugned  ososnoasnsers Cuped  oraozs0sr [Ccuine: ]
= 0 ugnes  oso9n028 31 tauped  oraozoses [Couniner ]
e — fae? @ 607 gnez 0592026 114es Gaped  Or202603337 [Ccuine: ]
R — — foe? Lo 606 Ugnes 051092026 11245 Gaped  OR20260%672 [[cuine: ]
. o vy ows - oo - >/ -

.

Ligne. Vitesse en continu, arréts et ralentissements surlignés,
cours et nominal attendu.

Incidents. La liste des arréts a qualifier :
équipe. Les causes se choisissent dans votre arborescence.

durée, cause, commentaire,

=X

(@ Eiopron 2

Rapports entgne- 7120

Incidents  Efficience  OFE  Déchets 20n  Tlours 30jours Période..

125,5 31

- 3w 1 om s w8 e 1 3 15 s des
2 o 5 s m 3 w5 4 4 m  sa
Quaité régiage F e N )

\.

(eoe
a EllioPROD 2

Ordres de fabrication

Toutes les lignes. B

A ugne

OF OF-2026-03221 —
orameoze 0 rcawgn 71 mo (N -
 OF202s0317 osuzoze 0102 o1 snis
orausom caonozs 0215 00 nnas
orauzsoma cuo92026 0659 oas 1016
P suosoz6 221 o559 ans
or2uas.03208 suo8026 0552 2 1601
H: oR2026.40126 4pes  RCeugis 32 (I «
vt 03k oraveanar ses  suwoic 03 200 (N =

min 5048 kg 50,4 kg

e —————— csuarass 0> L) a0
orzuas oz osio0z6 0208 o s
or2026.03335 ouonzoze 2202 a0 7608
message 4OF Eovegisrer o 0z 0533 cuoazons 1500 2o e

\

/

Rapports. Efficience et OEE par période, Pareto des causes,
comparaison des équipes et des secteurs.

Ordres de fabrication. Transit ERP, démarrage, cloture, KPI par OF :

vitesse moyenne, temps de réglage, déchets.

(eoe

((eoe

@m0z Déchets i (6 @ Eoprovz Planning & équipes
” P — R oo © septembre 2026+
Une 1 — Extruduse im dtrale 1500 mm J or 0640125
urge de démamage 9 ez o eupe  oraeanzs . .
0 —1r—o oo |6
- a3 166 Eset  ora0260347 e e ||«
" a3 57 tauper  oraveos PR oo || o
Lonal ) 17:00 e 7 tauipe € ¥-2026-03447
@ o ) w07 tape o200
700 ugnes o 02603561 tanc ) || oom (saibee ) || oo Cdabae
f— o006 s v v o tawen v o1 seeen
yoo ugnes ora02602676
oo ies o wen O oo tabes v || oom takes
s ST
100 uges 62 Eapet  orao2eomn foneld foit
o0 ues 605 tauper  orazsomon
o0 ugnes 22 eapet  oraveomos
050 Uez 653 taped  oraozeomn ) C ]
o0 e ora02603450
i B Ciimstasia fauipe € Equipe € fauipe € -
o ©op e Cums v e s v et v
050 Uones 02 Cwped  ora02e07 e p— =
50 s a1 eweeo oasoes || T R T e e e
0500 Ues mmededemams 254 Eweed  oOra0260302
Cauver =
. N 02 oen crweow S - e o

Déchets. Saisie en fin de faction, suivi par ligne et par OF.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

Planning et équipes. Factions, rotations et affectations, pour
rapporter chaque incident a la bonne équipe.
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ELLIOCURL PRODUCTION ET MAINTENANCE

~3 EllioCURL -

Mesure et régulation du tuilage sur onduleuse

(eoe N

'Je EllioCurl 2 Tableau de bord en ligne - 18:15:46 (G

Controle du tuilage

A Tableau de bord 4 579 alarme(s) Tuilage 3.08 cm/m > seuil 3.0 (OF-2026-4774 tas 1) Voir les alarmes
@© Historique
Tuilage sens travers Ecrasé Forme estimée Production
§ Capteurs 0,43 cm/m 0,04 % Tuile 1 OF-2026-4775
. . 9,53 mm de fleche - sens marche : 0,14 0,91 mm (p95 des creux) Derniére sortie : 18:15:46 Cilzobz00mmizem/min
©¢ Caméra thermique
8 Stock c . )
TUILAGE INSTANTANE PROFIL DE LA DERNIERE SORTIE pile 394 > 403 mm REGULATION Automatique

& Embarreurs

i Etudes & stats v ‘ ’ .\, <

Automatique Manuel Suspendu

Embarreurs double face 39,2 %
114 Préréglages Embarreur simple face 1 45,5 %
A Embarreur simple face 2 1,7 %
® Conduite & 0,43 b °
changement Lt Température table 169 °C
6 cm/m 6
, r Nappe en magasin 13m
2 Régulation Tolérance qualité : 3 cm/m
<
0 mm 500 mm 1000 mm 1500 mm 2000 mm Tredearpe 32,4 daN
0 Alarmes @ @ Mesure brute @ Tuilage (courbe ajustée) @ Ecrasé
{8 Configuration
PILE RECONSTITUEE — « CE QUE VOIT L'OPERATEUR » Piles plates — dans les tolérances i comptage : photo en attente échelle réelle  tuilage x3 tuilage x10

laize 2200 mm - pile 394 mm — échelle réelle
Tas 1:0,43 cm/m

.

Tableau de bord. Profil de la derniére sortie (mesure brute, courbe de tuilage ajustée, écrasé surligné), tuilage en cm/m, forme estimée,
régulation automatique et pile reconstituée « telle que la voit I'opérateur ».

Régulation automatique du tuilage sur onduleuse : mesure LES QUATRE PHASES

précise par capteurs laser, historisation compléte, contréle © Mesure du tuilage en ligne, séparée de
. e I'écrasé, classification de forme.

optimal des embarreurs pour une qualité constante du '

carton © Acquisition des données machine : vitesse,

embarage, colle, vapeur, hygrométrie,
caméra thermique.

© Statistiques : meilleurs réglages par sorte
et par papier, Cp / Cpk, préréglages
proposés au changement.

@ Régulation des actionneurs en cascade,
mode automatique, manuel ou suspendu.

© Alarmes sur seuil de tuilage, par OF et par

\ S \ / tas ; stock et cartographie des capteurs.
Historique. Tuilage, vitesse, embarage, Régulation. Cascade de priorités : Hi L. uri I imul
colle et hygrométrie sur plusieurs embarreurs double face, température © Historisation pluriannuelle, simulateur
\ . .
semaines. de table, magasins, simple face. d'onduleuse fourni pour la formation.
(
Démonstration en ligne
- = o . o . .
E_ E www.jcs2i.fr/jcs2i/EllioCurl
®  Une onduleuse simulée :
passez la régulation en
[w] automatique et observez le
tuilage converger.
N

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr 12



ELLIOFREQ DONNEES ET QUALITE

"& EllioFREQ

Analyse fréquentielle sens marche sur machine a papier
(eoe N
EllioFREQ Tableau de bord MAP 3 - 1050 m/min - Impression-écriture 0 G
Analyse fréquentielle
98 Tableau de bord Vitesse machine Grammage Humidité - épaisseur Acquisitions Récurrences suivies
1050 wmin 80,0 o 6,4 «-104 . 8 7
® Acquisition MAP 3 - laize 5400 mm Impression-écriture 80 g/m? lecture QCS en point fixe dernire : 02/09/2026 13:18 13 vérifier - 6 confirmées
P! 9 P
& Analyses
Carte des DERNIERE ANALYSE — ACQ-0230 Ouvrir I'analyse - SUIVI DES RECURRENCES Toutes les analyses
- fréquences i » R
Deux récurrences sur I'humidité - 02/09/2026 13:18 - Humidité - 8 s @ 1050 m/min CQUISITION T T ST
% Configuration ., R
machine 1,00 m 0,500 m longueur sur la feuille & 1050 m/min ACQ-0230 Cylindres sécheurs n° 1 & 48 ST
02/09/2026 13:18 - Humidité Cylindre sécheur — ovalisation ou dépét
3,716 Hz
O Méthode < 0200 ACQ-0228
- : . ESebz0a0 0055 Hisse roueau i
& Configuration 13 et iz Epaisseur
systeme g .
2 ooy ACQ:0226 Pompe & pate épaisse
g A v 24/D8/202616:20 Aube endommagée pompe & pate épaisse confipng
£ Grammage
0,000 P can s e Sosgesdbeniaioazes SR sizaziibonzooas s ACQ-0223 Pompe de mélange (fan pump)
g 20 g0 50 B0 100 o /szc 18/08/2026 11:41 Pulsation pompe de mélange (passage confirmé
=qienceifhia) Grammage d'aubes)
3,716 Hz- A 4,71 m Cylindres sécheurs n° 1 a 48 fort ACQ-0222 Pompe de mélange (fan pump)
A I 18/08/2026 11:05 Pulsation pompe de mélange (passage confirmé
50,00 Hz - 1 0,350 m Réseau électrique (50 Hz) fort Grammage d'aubes)
ACQ-0219 Feutre presse 1 (pick-up) o
13/08/2026 06:31 - Humidité  Couture marquante feutre presse 1 Sonfine
ACQ-0214 o
. P Presse 2 — rouleau supérieur o—
O/C020208 8l Faux-rond rouleau supérieur presse 2 confirmé
Grammage
CARTE DES FREQUENCES DE LA MACHINE A 1050 M/MIN pointillés rouges : pics de la derniére acquisition | Explorer
. Agitateur cuvier de machi i Presse 2 inférieut ] i J

Tableau de bord. Spectre de la derniére analyse, pics identifiés en hertz et en métres sur la feuille, suivi des récurrences confirmées, carte

des fréquences de la machine a la vitesse courante.

Certaines perturbations de grammage, d'humidité ou LA METHODE

d'épaisseur sont trop rapides pour les régulations sens © Jauge en point fixe échantillonnée & 1 000
. ; mesures par seconde.

marche. EllioFREQ les détecte et rattache chaque P

§ S aps . . © Transformée de Fourier, détection des pics
récurrence a l'élément de machine qui la provoque : . .
au-dessus du bruit, familles

rouleau, feutre, toile, pompe ou réseau électrique. d'harmoniques.
s i — ~ © Conversion en longueur sur la feuille (A = v
------------ - - o e e - . | f) et comparaison aux périmetres des

rouleaux, longueurs de feutres et toiles,
vitesses de pompes.

© Test a deux vitesses pour séparer ce qui
suit la machine de ce qui n'en dépend pas.

© S'intégre a EllioQCS ou s'ajoute a tout QCS

N 2 existant.

Analyses. Signal zoomable, spectre, Carte des fréquences. Chaque © Application 100 % navigateur, rapport
moyennage synchrone : la forme du élément de machine a sa fréquence d'analyse imprimable

défaut révele un faux-rond, une propre, recalculée avec la vitesse. )

couture ou une ovalisation.

Démonstration en ligne
www.jcs2i.fr/jcs2i/EllioFreq
Une machine MAP 3 simulée,
huit acquisitions d'exemple et
un simulateur de jauge.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr 13



ELLIOCD DONNEES ET QUALITE

N/
4448

EllioCD

Régulation sens travers : levre, caissons vapeur, cartographie des zones

Zoom Affichage

EllioCD PMO02 vis de lévre — 22 vis, 137 zones de 3(

Passe n° 3150 comple
Géométrie lue

D — moyenne 70.59, 20 feuille utile 0.501 dont 0.1

s de 30 mm, feuille 3971 mm a partir de 69.5 mm

e
de la m:

Evolution 20 — poids sec 1
Moyenne 70.59

Maxi 71.44 0.8
Mini 66.35
20 feuille utile 0.501
dont contrélable 0.165
non controlable 0.469
20 machine 0.2

20 (g/m?)

6987 6992

au fil des passes

6934
20 machine

6939
20 feuille utile ™

6944
dont contrélable

6949

6954
non contrélable

6960 6966 6972 6977 6982

Profil — poids sec

Moyenne 70.59 74
Maxi 71.44
Mini 66.35 71.2
20 feuille utile  0.501 T
E n
2
@ 708
&
s N
2 708 v \/ \/\/\/ \] \I V U
2
70.4
70.2
70
200 400 600 800 1,000 1,200 1400 1,600 1,800 2,000 2200 2400 2,600 2,800 3,000 3200 3,400 3,600 3,800 4,000
Actionneurs
— vis de lévre
Vis proposées [

+0.00
-0.017

Ale plus fort
Ecart moyen

zones de rive hors calcul : 3, 4 — la
feuille ne les couvre qu'en partie ;
elles restent tracées.

.
Poste de conduite. Evolution du 20 au fil des passes (machine, feuille utile, part contrélable et non contrdlable), profil poids sec de la derniére
passe et vis de lévre proposées. Dans la démonstration, les passes d'une vraie machine défilent toutes les six secondes.

La conduite sens travers d'une machine a papier : le profil POINTS FORTS

de grammage redressé vis par vis, les actionneurs de levre ©
et la boucle qui les méne. Chaque correction est chiffrée
avant d'étre appliquée.

Profil redressé vis par vis : géométrie lue
sur la machine, zones de rive écartées.
© Le 20 controlable séparé du non
contrdlable : vous savez ce que la levre

~ peut corriger.
RACCORDE A L'EXISTANT °

Modes cascade, automatique, manuel ;

\.

LTI
= w4

Zoom. Le détail des zones, la coupure
et les rives écartées du calcul.

JCS2I -

EllioCD pilote les actionneurs
déja en place sur votre
machine (vis de leévre,
caissons vapeur...) et dialogue
avec votre QCS actuel,
directement ou par EllioLINK.
Aucun matériel a fournir : le
logiciel s'installe sur un
serveur ou un poste existant.

Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

gestes opérateur simples : poser, figer,
oublier.

Cible modifiable : bords relevés, points
ajoutés, remise a plat.

Rejeu des passes enregistrées pour la

formation et I'analyse.

Version conduite active protégée par mot
de passe sur le poste machine.

Démonstration en ligne
elliocd.jcs2i.fr

Mode invité : vous conduisez
pour de vrai, sur des passes
archivées d'une machine
réelle.

[=]



o . P .
Diagnostic et réglage consultatif des boucles PID
(eoe N\
EULioREGUL Sitesindspanibies 1Cs
Tableau de bord )
® Mode lecture seule ‘
Eoncles Les analyses et propositions restent consultatives : aucune écriture automatique vers le DCS. )
Sens travers
ESPACE D'EXPLOITATION
Sites > P ® Mode consultatif — aucune &criture DCS
Importer N I' I
| pas a I’aveugle.
Approbations
EllioREGUL centralise le diagnostic et le réglage consultatif de vos boucles.
Communications
Journal Importer un historique ‘ Explorer les boucles
Atelier
Boucles de formation @ Flaxlindustriel Qualité des données
26 boucles Aucune source industrielle Aucun échantillon industriel validé.
e connectée. 0 % de points valides
Fenétre de scénario : 8 h T emonible Analyse bloguée jusqu’a disponibilité de données
Source : Simulation - v2-demo-seed-v1 qualifiées
o
AUCUNE DONNEE
Aucune donnée industrielle connectée
Le portefeuille affiché ci-dessus est un jeu de formation. Configurez une source de lecture seule ou
importez un historique pour analyser une installation réelle.
. [ —— S

Espace d'exploitation. Décider avec des données, pas a l'aveugle : le portefeuille de boucles, la source industrielle connectée, la qualité des
données et les approbations en attente. Le mode consultatif est le mode par défaut : aucune écriture vers le DCS.

Boucles PID auscultées : oscillations, vannes fatiguées,

réglages dérivés. Chaque recommandation est chiffrée, ©
argumentée et comparée avant / aprés, sans jamais écrire
dans votre DCS sans validation.

©
(ece I
= LE PARCOURS EN CINQ o
ETAPES
e 1. Choisir une source. 2.
au procédé Observer la tendance. 3.
. ©
Analyser la preuve. 4. Simuler
avant / aprés. 5. Préparer une
L ) intervention manuelle, a faire ©

POINTS FORTS

Import d'un historique ou lecture seule sur
le DCS : I'analyse démarre sans rien
changer.

Diagnostic automatique : oscillation, stiction
de vanne, gain dérivé, bruit de mesure.
Recommandations chiffrées, comparées
avant /[ apres, a approuver avant
application.

Sens travers : mémes outils appliqués aux
boucles CD.

Journal d'audit complet des propositions et
des décisions.

Atelier de formation. Comprendre une
boucle sans toucher au procédé :
scénarios guidés, bibliotheque papier
et carton, caméra OCR pédagogique.

approuver.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

© Multi-sites, mode consultatif par défaut.

A

Démonstration en ligne
ellioregul.jcs2i.fr

Vingt boucles de formation,
fenétre de scénario de 8
heures.
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ELLIOLINK

*< EllioLINK

Centre de communication multiprotocole

CONDUITE ET COMMUNICATION

(eoe 7
EllioLINK Centre de communication @JLUUWNITI 2 en service (4)
Centre de communication Topologie usine Scénarios Passerelles Rapport Nommage Rejeu Assistant LINK-Al Audit Paramétres
T bl d d Sit: Papeteri 10 li 604 iabl 16:31:56 Session | Mode visit lect le | Se i d 379:07  Réinitial
rouver une variable | code, nom, adresse... ite  Papeterie — 10 liens - variables v =31 ode visiteur - lecture seule expire dans 3 éinitialiser
P 01M1PC4GOHRP.., | TiedeVisiteur:lecture seule J o\ octer P
Jcs2i
Topologie usine Piin éeron
Nom ou code.. Tous les protocoles v Tous les états v
;. .
. o008 |
\ .
RERN e "
4 \  Contrdle legacy 20...  Scanner Simplex
y 007 |
\ . '
- ' ’
Caisserie Allen-Br. ' Jiéitehent effluen Serveur de données
' S en service
' w4
I A b 4 application(s) attachée(s)
.. v . ,
-— . ,
S ’,
Entrainements séch... = b OPC UA
2 7 sert
o y .
o P )," . 124 conversions servies
/ [ .
. s . .
Onduleuseiemens o o \ N Modbus TCP
= P \ \ sert
Y e ' . .
\_ ' \ 124 conversions servies J

Topologie usine. La vue d'ensemble de toutes les liaisons, en marche ou non : passerelles, automates, QCS, DCS, serveurs, avec le débit et

I'état de chaque lien.

Modbus, OPC UA, Profinet, Profibus, systemes anciens :
une seule centrale les fait parler ensemble. Vos flux sont
visibles en direct, nommés proprement et rejouables.

=X N

Centre de communication. Liens
actifs, tags bons, débit, incidents
ouverts, disponibilité.

Passerelles. Chaque protocole
configuré, surveillé et documenté.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

POINTS FORTS

© Une centrale, tous les protocoles : Modbus
TCP / RTU, OPC UA, Profinet, Profibus, S7,
liaisons série et systémes propriétaires
anciens.

Nommage unifié des variables (UNS) : un
tag lisible pour toute I'usine.

Rejeu des flux enregistrés pour
diagnostiquer aprés coup.

Scénarios de test et rapport de
communication.

Assistant LINK-Al pour interroger les flux
en francais.

Alimente EllioDB, EllioPROD, EllioGMAO et
vos applications par WebSocket sécurisé.

Démonstration en ligne
E E elliolink.jcs2i.fr
='|H Une papeterie simulée : 10
E liens, 604 variables, mode
" visiteur en lecture seule.
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ELLIOSYNO CONDUITE ET COMMUNICATION
EllioSYNO
Synoptiques 2D, isométriques et 3D animés par vos données
(eoe I
» VUE= '.Vneggnérale de la ligne v J publication - v1 6cf72395 o LOCAL 25@ enligne -ilya0sC | Fuide v|| EMurdevues | = Evolutions | Bimage  [IPlein écran O Kiosque € Quitter
PM1 — VUE GENERALE DE LA LIGNE 7 Entrainements
222 11.0 112.7 10.99
PREPARATION PATE CIRCUIT COURT FORMATION ET PRESSES SECHERIE FINITION
m . i : i —
88.4 1.11 7.7 | 0.28 2.4 46.4 0.6  8.12 0.24 160
ALARMES ET QUALITE DES MESURES Dét
‘ 15 e - 5 . 64 812 . Machine en marche . Rupture feuille
. Y,
Vue générale de la ligne. Préparation pate, circuit court, formation et presses, sécherie, finition : chaque secteur avec ses mesures clés, ses
alarmes et un acces au détail.
Vos synoptiques DCS dessinés, versionnés et publiés POINTS FORTS
depuis le navigateur, animés en direct par vos données : de @ Editeurintégré : symboles, valeurs,
L. . iy tendances, liens entre vues, sans
la vue générale de la ligne au détail d'un secteur, en 2D, en - '
. T programmation.
Isometrique ou en 3D. @ Publication versionnée : brouillon,
~ validation, mise en ligne, retour arriére.
o POUR LA SALLE DE © Modes plein écran et kiosque pour les
e postes d'atelier.
Mur de vues : plusieurs © Evolutions : I'historique de chaque mesure
synoptiques céte a cote sur un a portée de clic
écran géant. Mode kiosque . )
z e : @ Exportimage des vues pour vos
0.12 22.3 37.5 66.9 18.8 -6.7 pour Ies p05tes d ate“er'
. . . . documents.
\ ) Evolutions : clic droit sur une Stati (ot i rout
; ations opérateur sans licence, tou
Vue de détail. Circuit court et caisse V.aleur. pour ouvrir ‘Son © . P
de téte : les équipements du secteur et historique. Export image pour navigateur.
leurs mesures. vos documents.
E 'IE Démonstration en ligne
elliosyno.jcs2i.fr
I Une machine a papier
E .-r"1 simulée, plusieurs vues
==t publiées, mode invité.
JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr 17



ELLIOSEQ

W EllioSEQ

Atelier de séquences et de cycles

CONDUITE ET COMMUNICATION

(eoe

SIMULATION Aucun procédé réel n'est piloté. Les valeurs, équipements et sites sont fictifs.

~

LANCER
$13 — Circuit normal - v1

Préflight : rien ne
s'oppose au lancement

RUNS

Détail

Aucun run dans ce projet

.

EllioSEQ Conduite Projet SYS54 — Machine a papier 5401 v Séquence S$13 — Circuit normal — SY554.513 (v1) v

Ce projet n'est raccordé & aucune centrale : le procédé est simulé par EllioSEQ.

S13 — Circuit normal syss4.513-v1

Cette séquence n'est pas lancée : rien ne s'anime tant qu'un run n'a pas été créé

Séquence marche || Séquence arrét || Séquence arrét rapide

SURVEILLANCES EN FIN DE MARCHE
A S13 VIT TOILE < SEUIL arrét automatique si Vitesse toile <= 150

A S13 VEROUIL PATE arrét rapide automatique si NON confirmation « VERROU_PATE »
A S13 ARRET E_0053 arrét rapide automatique si Marche moteur E_0053 = faux

A S13 ARRET P_0030 arrét rapide automatique si Marche moteur P_0030 = faux

Départ

Tl A.B.!C.D.E.F.G. (H+I)

{ A.B./C.D.E.F.G.(H+I) } — A = MARCHE, B = ENTREE OPERATEUR, C = SEUIL BAS ANALOGIQUE TACH1B, D = VANNE FERMEE ZXV1412,
E = MOTEUR A L'ARRET P_0104, F = MOTEUR A L'ARRET P_0105, G = SEQUENCE FIN MARCHE S11, H = MOTEUR EN MARCHE P_0116, |

= MOTEUR EN MARCHE P_0117
A MARCHE — implicite
B confirmation « GO_S13_EO »
!C Vitesse toile <= 150
D Vanne ZXV1412 ouverte = faux
E Marche moteur P_0104 = faux
F Marche moteur P_0105 = faux
séquence « SYS54.511 » en fin de
marche
H Marche moteur P_0116 = vrai
I Marche moteur P_0117 = vrai
Etape 1
A l'entrée
- Ouvrir la vanne ZXV0005
- Boucle PC_1414 en manuel

ZXV0005 ON
PC_1414 passage en manuel

Studio | SIMULATION — SESSION fa538e07 | Se déconnecter | ({83

Apergu — aucun run | Mode Opérateur 3 SE)

N FIN D'ARR

SYS54.511 Fin darrét
S11 — Nettoyage
v2 - jamais lancée

Fin d'arrét

SYS54.515 Fin darrét
S15 — Equipements sécherie

v1 - jamais lancée

/

Studio. La séquence se compose par étapes, conditions et transitions ; chaque étape porte ses actions et ses temporisations. La simulation la
fait tourner sans procédé réel.

Composez vos séquences et cycles, exécutez-les en
simulation, supervisez chaque étape. Le cycle est validé
avant la mise en service, puis ajouté a vos QCS, DCS ou
automates existants.

.

TOUS SYSTEMES

= QCS et DCS Honeywell,
Measurex, Metso, ABB,
automates récents ou anciens,
systémes d'entrées / sorties
sur mesure. Les images
d'utilisation et de suivi sont

S

des passages.

Conduite. L'exécution en direct : étape
active, conditions attendues, historique

distribuées sur le réseau par
serveur web.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

POINTS FORTS

© Création et modification des séquences
sans programmation.

@ Double tampon de programme : séquences
modifiables a la volée, sans perte de
données.

© Simulation avant mise en service, journal de
chaque exécution.

© Changements de sorte automatiques :
rampes calculées sur le grammage, la
vitesse ou un temps donné, valeurs en
cours sauvegardées comme consignes.

© Gain de temps a chaque changement, mise
au bon plus rapide, retour sur
investissement rapide.

Démonstration en ligne
ellioseq.jcs2i.fr

Projet « Machine a papier
5401 » en simulation, mode
invite.

18



ELLIOIA

"™ ElliolA

INTELLIGENCE ARTIFICIELLE

Et si vous pouviez parler a votre usine ?

consigne 630 consigne 485 MP1 428 - MP2 182 derniére : 15:10

MP1 — TESTLINER DUPLEX - 5,10 M - 2 CAISSES DE TETE

(eoe 7
A A Papeterie de démonstration . o
ElliolA Usine vyjcs2i  ypy duplex 5,10 m (2 caisses de téte) - MP2 2,60 m - données simulées ® Production | 16:25:27 | Poste AM (13h-21h)
Scénarios @ Panne évitée [ Analyse de casse # Gaspillage énergie © Profils & qualité W Coupe optimisée M Rapporten 3 s Copilote ElliolA
connecté a l'usine - répond avec vos données
Synoptique Maintenance Qualité Energie Plan de coupe
— Bonjour W Je suis le copilote ElliolA, branché
5 . sur toute la papeterie. MP1 tourne & 618
Vitesse MP1 Vitesse MP2 Tonnage jour Casses jour Vapeur spécifique Rendement MP1 P S p——
_ ‘ m/min en Testliner 3 brun g/m?, a
625 rmin 480 /rin 610: 2 1655 89,2, b it

A +2,2 % vs réf. objectif 92 %

Posez-moi une question, cliquez une suggestion
ci-dessous, ou lancez un scénario guidé en
haut de I'écran. Je vous préviendrai de moi-
méme si je détecte quelque chose...

Prépa pate ®cdTsupport | | 625 m/min 162 °C

( g 5 G Y P a
® CdTcouche | | ® Table duplex | @ Presses @ Sécherie 1 ® Size press | ® Sécherie 2| ® Pope
= formation - toile| | rouleau aspirant|_| 36 cylindres amidon | enrouleuse

w625 o
MP2
st 480 -ini
T Tonnage jour

vieux papier:

MP2 — FLUTING - 2,60 M FINTION
1

1 610 t (MP1 428)

EXPEDITION

24 cylindres

- —
= © caisse de téte |

W s @ °} -
® Table + presses ® Sécherie ® Pope o Bohmeuse}
{ - F=| wmm -
480 m/min 9,1t 1805 m/mi

® Bobineuse Quais 1-3 26 camions / j
MP2
réglage -

Chaudiére
vapeur process

41,3 t/h

Stock vieux papiers
1850t-4,1j

Journal de production

16:04 ATTN Vibration palier rouleau aspirant MP1 : tendance haussiére confirmée

15:33 OK  Camion chargé quai 1 — 26 bobines

Vitesse MP1 — 2 derniéres heures

@ W“l:

i casse 15:10

[T J

Papeterie de démonstration. Deux machines a papier simulées, KPI vivants, journal de production et, a droite, le copilote : il prend la parole de

lui-méme quand il détecte quelque chose.

ElliolA est un copilote d'intelligence artificielle
branché sur vos automates, votre QCS, votre
ERP et votre GMAO : il répond a vos questions
en francais, vous alerte avant les pannes,
analyse vos casses et optimise vos plans de
production.

« Pourquoi la derniére casse ?
» Cause racine multi-données :
bord humide, survitesse apres
changement de grammage,
regle de prévention proposée.

Profils et qualité. Profils travers
QCS, raie de grammage signée,
caméra d'inspection en direct.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

SIX SCENARIOS GUIDES

© Panne évitée : prédiction a J- 6, intervention planifiée
plutdét qu'une panne subie.
Analyse de casse : cause racine et regle de prévention.

Gaspillage énergie : dérive vapeur, purgeurs, économie
chiffrée par an.

Profils et qualité : QCS et caméra WIS en direct.
Coupe optimisée : rogne réduite a la bobineuse.

Rapport en 3 secondes : le rapport de poste rédigé et
chiffré.

CLOUD OU 100 % LOCAL

Selon vos contraintes : IA dans le cloud, ou IA hébergée
sur vos propres serveurs. Vos données ne sortent jamais
de chez vous.

Démo papeterie
www.jcs2i.fr/jcs2i/Demo_ElliolA_Papeterie
100 % navigateur, fonctionne méme hors
ligne.
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ELLIOIA

INTELLIGENCE ARTIFICIELLE

Le méme copilote en cartonnerie, jusqu'au quai d'expédition

Onduleuse, transformation, expédition : I'lA surveille, explique et propose. La version réelle se branche sur vos automates, votre

ERP et votre GMAO, sans rien changer a I'existant.

(eoe I

ElliolA Usine vz St

Synoptiue  Maintenance

eoe N

ElliolA Usine wisx ST nt oot aoen

LT W e

Synoptiaue  Maintenance  Qu

.

Cartonnerie de démonstration. Onduleuse 2,80 m et quatre
machines de transformation, TRS, déchet, casses, vapeur.

Maintenance prédictive. Vibration d'un palier suivie, panne
anticipée, ordre de travail créé dans la GMAO en un clic.

f ene ( ece
ElliolA Usine o o ) EIlio1A Usine wicai S a0 e T o comnessses
oo @mmeomts  WAmvedecase | Guiptogeévege  © Veoncuaké @ Pasag s I Rt o35 o @Pmebie  MAmhedecwe  fGuplweinee | OVeoqwitd B Pameoptmed WRappatends
Synoptiaue  Maintenance _Quaiié  nergie  Planning Synoptique  Maintensnce  Qualité  Enargie  Planing
e Dorjour e st e coplote Eota, brancné E—
porete s detouts — dermtres 24 Surtoute usine. Londuleus oume § 284
Caméra 1A — nappe en sorte de double face & (1 e s détouts — dorniares o P e des s de abrcaton — (HonmE
PautdeFecran.Jo vus pevincr de ot 8- 7 8
méme i jodétect cuelave chose.. oy s
1 o momsgeesetsy . ) o0
Détauts abtecté por 1 2 o veees w ™ as0
162738 (W Dicotemen cannehe — conance 8% postion 892 e 3 orams oo < o a0
o oram  askersdetone . a0 sw0
5 oraum - w ™ 700
Diats s esson) 11 T 42 s ) Contancemoyenne 3% C cZ=m =D C - e
e 1% 7 oruen  comea € ™ ax0 w o
PR R —— < o om0 2 nax

Vision qualité. Caméra IA sur la nappe, défauts encadrés en direct,
Pareto, preuve face aux réclamations.

Leatnoe - cugnTs, émo ot sz

'AJOUTER DES MARCHANDISES
oo

Palte B 805120 N
Clent

[Rm———— .
Qunte podsuta) o (m)

e

y
CLIENTS A LivRER .

1 @ Cantomneri .. 1026

> @ ropeteriesu

ballgesd.. 833

J
Planificateur de chargement. Ajoutez vos clients puis leurs palettes ou
bobines : ElliolA calcule le plan de chargement en 3D dans I'ordre de la
tournée, bordereau PDF, metres de plancher, charge par essieu.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

Planning optimisé. Recombinaison des laizes : déchet de rive réduit,
gain chiffré par an.

QUESTIONS LIBRES

TRS de la semaine, équipes, stocks, prévision de
demain, vitesse, OF en cours, caisses de téte, usure
des toiles et feutres... Tapez ce que vous voulez dans
le chat.

Démo cartonnerie

www.jcs2i.fr/jcs2i/Demo_ElliolA_Usine
Présentation conseillée : dix minutes.

Démo chargement camion

P www.jcs2i.fr/jcs2i/Demo_ElliolA
Glissez les palettes a la souris, simulez
le chargement.
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ELLIOERP

EllioERP

ERP de cartonnerie intégrée, de la bobine recue a la facture déposée

PRODUCTION ET MAINTENANCE

«

Référentiels

290 k€ de production

~ Commercial
[ Commandes
7 Achats & réceptions CARNET DE COMMANDES
@ Stocks 18
commandes ouvertes
= Onduleuse

118316 €

de chiffre d'affaires engagé

Atelier

4 jours ouvrés depuis le début du mois -

a 'échelle de l'usine, les pieces ne
s'additionnent pas d'un article a l'autre : la
production se lit en m? développés, ou en
tonnes (370,7 t)

Voir les commandes

77,1t

de carton & produire

4,4

de couverture de charge

mois précédent : 6,4 % (~0,3 pt) - part de la
laize qui part au broyeur

ALERTES

(eoe
EllioERP Tableau de bord pieces m? kg ® données de démonstration o
Cartonnerie intégrée
08 Tableau de bord Tonnage produit ce mois Surface produite ce mois Taux de chute TRS moyen
370,7 t 633675 m? 6,1 % 72,4 %

30 jours glissants : 73,5 % - disponibilité x
performance x qualité

4 critiques

Bobine BOB-260023 bloquée qualité
Rive déchirée sur 40 mm — TL3 160, 1770 kg immobilisés

Bobine BOB-260046 bloquée qualité
Rive déchirée sur 40 mm — TL2 140, 2074 kg immobilisés

A\ Facture FAC-2026-007 rejetée par la plateforme
Référence de commande absente du flux — 2072 € a redéposer

&
b Expédition
® Reste a livrer sur ces commandes : 900 700 piéces

Facturation i
Yl SALEE e Eik T TR R A\ Facture FAC-2026-014 rejetée par la plateforme
SIRET destinataire inconnu du référentiel — 751 € & redéposer

Ou en sont ces 18 commandes part du montant engagé

) ) /A Commande CMD-2026-021 en retard
Enretard (1) - 2317 € @ Confirmée (8) - 88600 € @ Planifiée (2) - 6173 € NordExpédition — promesse du 02/09/2026
® En production (4) - 15310 € @ Partiellement livrée (3) - 5916 €

Non-conformité QC-26-017 ouverte

La couverture de 4,4 jours n'est pas une durée contractuelle : C'est le temps de gamme (6]
Collage insuffisant en rive — OF OF-26-017

qu'il reste a passer (210 h 42, réglages compris), rapporté a la capacité des machines de

transformation — 3 machines x 2 équipes x 8 h, soit 48 h de charge par jour ouvré. 8

commandes du camet (88 600 €, 52,9 t) n‘ont pas encore d'ordre de fabrication : c'est la ® Non-conformité QC-26-034 ouverte

; A : e Ecrasement cannelure au pont de collage — OF OF-26-015

réserve de charge que I'atelier n'a pas encore engagée.
Chaque alerte vient d'une régle de gestion, jamais d'une saisie : bobine bloguée au contréle de réception,
facture rejetée par la plateforme, non-conformité ouverte, outillage en fin de vie. Un clic ouvre la vue qui la
traite.

. TONNAGE PRODINT - 30 DERNIERS IOURS . 02 tio EACTURATION PAR CLIENT - IEU D'ESSAI 2 tac 12 clante |/

Tableau de bord. Tonnage et surface produits, taux de chute, TRS, carnet de commandes avec sa couverture de charge, alertes issues des
regles de gestion : bobine bloquée, facture rejetée par la plateforme, commande en retard, non-conformité ouverte.

Une cartonnerie entiére, de la bobine achetée au papetiera ~ ©E QUI FAIT LE METIER

la facture électronique déposée : référentiels, devis,
commandes, achats, stocks, onduleuse, atelier, expédition,
facturation. Dix écrans, une seule chaine de données,
lisible dans les deux sens.

© Piéces, m? ou kg : un méme article se
commande en piéces, se produit en m? et
s'acheéte en kg. La conversion passe par le
développé et le grammage, jamais par un
coefficient.

© La chute chiffrée : part de la laize qui part
au broyeur, en euros et en points de marge,
poste par poste.

© Tracabilité sans trou : de chaque facture

on remonte a une bobine, de chaque
bobine on descend a un client.

\. J

© Devis et versions avec décomposition du
prix : matiére, chute, transformation,
outillage, transport, marge.

Onduleuse. Le programme de coupe
du jour dessiné a I'échelle sur la laize :
formats groupés, rognes de rive et
chute, en millimétres, en pourcentage
et en euros.

Fiche article. Du plan au prix : cotes
intérieures, développé, poses sur la
laize, surface, masse, puis les six
termes du prix aux mille.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

© Achats papetiers, réceptions peseées,
rapprochement a trois voies.

© Facturation électronique, échéancier,
encours, export comptable.

© Données machine par EllioLINK, arréts par
EllioPROD, maintenance par EllioGMAO.

Démonstration en ligne
www.jcs2i.fr/jcs2i/EllioERP
La Cartonnerie des Deux
Rives, 28 000 t/an : une
onduleuse, trois machines,
365 jours d'historique.
Lecture seule, sans compte.




ELLIOERP

Dix écrans, une seule chaine

PRODUCTION ET MAINTENANCE

Chaque écran est un maillon : la commande réserve des bobines, le programme de coupe les consomme, |'atelier transforme,
I'expédition livre, la facture cl6t. Toute la démonstration se parcourt sans rien saisir.

) Etiioere Commercial plbces m' kg dornsesde dmansttion ©

147 k€ 18 jours

—_— % mooc s © Roussel
—_ % mooe  34s0€ Aventura
- 0% s00c  1om00¢

ke 7ke

(eoe I

. Y

(eoe N

[) EtlioERe Commandes clients

p——— - o : —
= e 18 77,1t 118 ke 6

CMD-2026.027 - ligne 2 - FR-2215

17 sept. 2026
15 sept. 2026
17 sept. 2026
Jisomes e commmoes samroucamer
2 - un mesee

_ ac T

Commercial. Opportunités, devis et leurs versions, décomposition du
prix aux mille.

Commandes. Carnet, promesse de délai et ses deux composantes,
reliquats a livrer.

(ece N

() Etioere Stocks pleces mt kg o @ =ioere Atelier pleces m* o

£ Tbleauce b : 6 o

- 31 59,8t 2 9 7 3 72,4%

o

Qe Bobines  Papiers  Réservations Ordres de fabrication  Charge du jour  Qualité

W e e _
sosasoons kL1 2200 mm 202249 = 7k se3 azsa3 - =
[ 2200mm 20000 e 2000k 42 — . e e e e e .
wones xLiso 1600mm 101 e pp— D - o 2090 o o it
808-260004 wiso 1600 mm Jrey— sarkg Ane  Lusosse oF2s021 1oR1 14600 o L fo—
sz scis 2500mm 2621 2em1 021 - e rez o150 o o it
sz scis 2300mm 306519 Yo e—— grasets w2 w2 10 10500 B e mew
wonznes xLurs 2000mm 255219 e s [ T o1 1% ™ [ Jp——yy
sz s 2000mm 206849 2006k cut — oraeoln) e a3 2000 12300 . PP
sz 20 2500mm ek — ek wr SNSEE orzeae  cosmon o1 102700 s020 e 7ov G
sz scurs 2200mm 07k a0k 021 wscirs s == grasals)  mazio, R 15050 100 W wan w

\_ sz scus 2200mm 10019 e 2020k A7 scirs e e Y, \ oo oo rez 2000 1150 EJ— Y

(eoe N

Stocks. Bobines neuves, entamées ou bloquées, réservations,
tracabilité dans les deux sens.

Atelier. Ordres de fabrication, charge du jour, TRS par machine,
onglet qualité.

(eoe M

) Eioere Expédition

places m' kg

\_ = s el slies <loe - Y,

((eoe N

Py EllioERp

Facturation places m' kg

52596 € 2 1

57649 €

Factures  Echéanclor  Encours  Export comptable

026003 2woon0zs 10022026 8¢ 1s0¢
026010 omonozs noaces e ae
2026000 omonozs ooz 3097¢ smse
e a0a0n1 owosnezs  3nonozs 15me 1eme
neaoon2 ovosnczs 10022026 26m¢ si0¢
Pc 026000 ovoonozs 10022026 sue Tuse
el 20026 26092026 e me
026015 2608026 2510972026 2107¢ 2528¢
Prea0sons osa02s 10112026 ase 100 ¢
026000 1082026 100972026 sosze e
e 2026006 anornozs 10n0n026 3ame ase
ca026008 200026 092026 1mze oame
nca0z600 16072026 10102026 2000¢ 2000¢

. ncaeon __ouns N

1607202 10102026 200 ¢ 28m0¢

Expédition. Bons de livraison, palettisation, transporteurs, retours.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

Facturation. Factures et avoirs, statut e-facture, échéancier,
encours, export comptable.
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ELLIOQCS SYSTEMES COMPLETS

EllioQCS

Systéme QCS complet, ouvert et sur mesure

EllioCD PMO2 vis de lévre — 22 vis, 137 zones de 30 mm ((démonstration — passes enregistrées ) (vis de lévre : conseil ) (n'écrit pas flux vivant | Passer en conduite active — vis de levre Zoom Affichage

moyenne 70. 59 20 feuille utile 0. 501 dont 0. 165 controlable et 0.469 non, sur 131 zones (coupure 585 mm) — 20 machine 0.915 sur les 133 zones de la feuille entiére

Evolution 20 — poids sec 1
Moyenne 70.59 -~~~ T~ —  ~ — —
Maxi 71.44 _. o8
Mini 66.35 E

% 06
20 feuille utile 0.501 -
dont contrélable 0.165 R o4
non controlable 0.469
20 machine 0.2

6934 6939 6944 6949 6954 6960 6966 6972 6977 6982 6987 6992
= 2omachine ™ 2ofeuilleutile ™ dont contrélable non contrélable au fil des passes

Profil — poids sec A0
Moyenne 70.59 74
Maxi 71.44
Mini 66.35

20 feuille utile 0.501

. J\AM\M A A/\ M /\[\Mmm

706 LA | A Y 1 1 /\I AW I | L i e 1 AY ix N L1 - | Y A Y ¥ J/

ids sec (g/m?)

\.
Le poste de conduite sens travers de |'offre EllioQCS (EllioCD, p. 14) : évolution du 20 au fil des passes, profil poids sec et vis de lévre
proposées.

Un logiciel QCS complet qui s'installe sur vos scanners et POINTS FORTS

VOS jauges existants : vous gardez votre matériel et © Interface 100 % web, aucun logiciel &
. R . . installer, jusqu'a 64 stations simultanées.
travaillez avec un systéme neuf et moderne, a moindre

. . . . © Pages de conduite standards livrées, faciles
cout. Il gere les regulations sens marche et sens travers.

a modifier ou a compléter.

Le cceur du systéme combine base de données, moteur de © Profils basse et haute résolution (jusqu'a 5
régulation et serveur web, sur un serveur existant ou une 000 points), carte couleur 3D, mesure point
machine virtuelle. Les pages de conduite sont livrées en fixe & 250 mesures par seconde.

standard et se modifient sans programmation ; nous adaptons © Reégulations sens marche et sens travers,

I'interface opérateur a vos besoins ou a vos habitudes. changements de sorte automatiques.

© Rapports de bobine, de sorte et d'équipe en

f‘ - ) ) standard ; tout rapport s'ajoute facilement.

g f : © Vue de suivi des entrées / sorties avec

—— = =l D e oscilloscope 500 Hz pour le réglage des
= B jauges.
= :I: = ST © Redondance a chaud en option, sur vos
] serveurs ou en machine virtuelle.

e = —«--:m‘ - J g J
EllioFREQ (p. 13), I'analyse EllioREGUL (p. 15), le diagnostic des AVEC ELLIODB
g?suentielle sens marche intégrée au boucles de régulation. Le QCS alimente directement EllioDB : dix

ans d'historique, cartes couleur, SPC,
rapports et assistant IA sur les mémes
mesures.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr 23



ELLIODCS SYSTEMES COMPLETS
o
EllioDCS

Systeme DCS complet basé sur vos automates

(eoe ™\
» VUE = | Vue générale de Ia ligne v # publication - v1 6cff2395 & LOCAL 25 @ enligne -ilya0sC | Fluide v/|| EMurde vues = Evolutions BImage [IPlein écran O Kiosque € Quitter
PM1 — VUE GENERALE DE LA LIGNE » Entanements
222 11.0 112.7 10.99
H . : m - . % ,f [ . f [ -

m 'Y - : 7§ “—E

. S

Un DCS basé sur automates, tous types. Nous
programmons, nous vous formons a la programmation et a

la création des images : vous prenez
systéme si vous le souhaitez.

La vue générale de la ligne dessinée avec EllioSYNO (p. 17) : chaque secteur avec ses mesures clés, ses alarmes et un accés au détail.

en main 100 % du
©

Synoptiques personnalisés, vues de groupe, tendances,

historiques, alarmes et maintenance sont livrés en standard,

avec tous les logiciels nécessaires ala c

réation de synoptiques

complexes et dynamiques. Une documentation et une formation

vous permettent rapidement de réaliser vous-méme vos pages. ©
D (e=s B
SN - [
e' ® =
= =N
: =2
° °
\_ ' o0 )

EllioSEQ (p. 18), les séquences et
cycles composés sans programmation.

ARCHITECTURE COMMUNE A ELLIOQCS

Vos équipements

Scanners, jauges, automates,
entrées / sorties, actionneurs, QCS
et DCS déja en place : rien a
remplacer, tout est raccordé.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

EllioLINK (p. 16), la communication
avec tous vos automates et systemes.

ET ELLIODCS

Logiciel Ellio
Base de données, moteur de
régulation et serveur web, installés

sur un serveur existant ou une
machine virtuelle. Redondance a
chaud en option. Communication
par EllioLINK.

POINTS FORTS

Stations opérateur illimitées, sans licence,
tout navigateur.

Synoptiques personnalisés, vues de
groupe, tendances, historiques, alarmes et
maintenance en standard.

Gestion avancée des alarmes et
événements : résumeé, ajout, suppression,
désactivation.

Tous les logiciels de création de
synoptiques fournis, documentation et
formation incluses.

Séquences et cycles ajoutés sans
programmation avec EllioSEQ.
Redondance a chaud, sur vos serveurs ou
en machine virtuelle.

Postes

Stations opérateur, PC d'usine,
écrans geants, tablettes : un simple
navigateur, en clair ou en sombre.
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LA GAMME ELLIO

LA GAMME ELLIO

Quel produit pour quel besoin ?

La gamme Ellio en un tableau

VOTRE BESOIN ;Irzzoouw PAGE IL SE RACCORDE A
Voir, historiser et analyser mes données process EllioDB p.4 QCS, DCS, automates, laboratoire
Comprendre une perturbation périodique sens marche EllioFREQ p. 13 unejauge en point fixe
Conduire le sens travers, corriger le profil EllioCD p.14 vos actionneurs de |évre et votre QCS
Diagnostiquer et régler mes boucles PID EllioREGUL p.15 votre DCS, en lecture seule
Faire dialoguer automates, QCS, DCS et systémes EllioLINK p.16 Modbus, OPC UA, Profinet, Profibus,
anciens S7...
Dessiner et publier mes synoptiques EllioSYNO p.17 vosdonnées en direct
Composer et superviser des séquences EllioSEQ p.18 QCS, DCS, automates
Suivre les arréts et |'efficience de mes lignes EllioPROD p.10 Vvitesses machine, ERP
Gérer la maintenance et le préventif EllioGMAO p. 8 vos équipements et compteurs
Maitriser le tuilage sur onduleuse EllioCURL p.12 capteurs laser, embarreurs
Mener ma cartonnerie de la commande a la facture EllioERP p. 21 EllioLINK, EllioPROD, EllioGMAO
Poser mes questions a I'usine, prévoir les pannes ElliolA p.19 automates, QCS, ERP, GMAO
Remplacer ou moderniser un QCS complet EllioQCS p. 23 vos scanners et jauges existants
Remplacer ou moderniser un DCS complet EllioDCS p. 24 vos automates, tous types
SCANNEZ, ESSAYEZ : LES QUATORZE DEMONSTRATEURS
(=137 =] [l =] EI%EI EI%EE
g i I
[=] [E]3Kea 1T, Ok e [=] ===
EllioFREQ EllioCD EllioREGUL EllioLINK EllioSYNO
SRS 2gs
[=]a =] [=]
EllioPROD EllioGMAO EllioCURL EllioERP ElliolA papeterie ElliolA cartonnerie ElliolA camion

UNE REGLE COMMUNE

Interface 100 % web, sans logiciel a installer. Theme
clair ou sombre. Vos données restent sur vos serveurs.
Tout est modifiable, et tout se raccorde a I'existant : rien
a remplacer.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr

COMMENCER PETIT

Chaque produit se déploie seul et s'ajoute aux autres
ensuite : la plupart de nos clients ont commencé par
EllioDB ou par un seul démonstrateur, sur une seule
machine.
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SERVICES

&%

SERVICES

Les solutions de services

Autour des produits, le savoir-faire

Sous-traitance informatique

Tous types de travaux informatiques, principalement sur
les systemes Measurex et Honeywell, mais aussi sur les
autres QCS et DCS et sur les systéemes a automates.
Programmation automates, toutes marques.

Réseaux industriels et cybersécurité OT

Expertises réseaux avec analyse compléte et rapports de
trafic, conseils d'amélioration, segmentation, sauvegardes.
Un plan de sauvegarde pour tous vos systemes.

Formation

Formation sur les systemes Measurex et Honeywell, sur
les langages de programmation (C, C++, Python, PHP,
JavaScript...), sur les communications OPC et Modbus, les
réseaux Ethernet et les méthodes de sauvegarde.

Expertise production et qualité

Diagnostic sur machine a papier et sur onduleuse :
variations sens marche et sens travers, boucles de
régulation, casses, tuilage. Rapport, conseils et mise en
oceuvre.

Maintenance et support

Contrats de maintenance, télémaintenance sécurisée,
suivi des demandes par tickets, mises a jour. Un
interlocuteur qui connait votre installation.

1 100 %

interlocuteur, de I'étude a la formation
vos besoins

ESPACE CLIENT

Sur www.jcs2i.fr : suivi de vos
demandes et de vos contrats de
maintenance, échanges tracés,
documents et comptes-rendus

d'intervention. et a 'étranger.

COMMENT NOUS TRAVAILLONS

des produits modifiables pour coller a

A DISTANCE OU SUR SITE

Télémaintenance sécurisée sur
votre installation quand c'est
possible, déplacement sur site
quand c'est nécessaire, en France

Programmes spécifiques

Tous types de logiciels qui ne feraient pas partie de nos
produits de base : passerelles de communication entre
deux systemes, prédiction de consommation de gaz, outils
pour films plastiques, stations opérateur universelles...

0

licence par poste opérateur

ETUDE DE FAISABILITE

Avant tout projet, un questionnaire
en ligne et un échange sur vos
systemes existants aboutissent a
une proposition claire et chiffrée.

1. Ecoute : visite sur site, recueil du besoin réel des opérateurs et de la maintenance. 2. Démonstration : sur vos données
ou sur nos démonstrateurs en ligne. 3. Etude de faisabilité et devis. 4. Réalisation par étapes, avec validation & chaque lot.
5. Formation et prise en main par vos équipes. 6. Support dans la durée.

JCS2I - Informatique industrielle - www.jcs2i.fr
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REFERENCES

lils nous font confiance.

NOS CLIENTS
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Papeteries, cartonneries, transformateurs de films plastiques, imprimeurs fiduciaires : plus de trente sites équipés en France, en
Belgique, en Espagne, en Suisse et au-dela. Références détaillées sur demande.
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Parlons de votre usine.

Une question, un projet, une démonstration sur vos propres données ? Nous nous
déplacons sur site et nous répondons en visio. Chaque démonstrateur de cette
plaquette est accessible librement en ligne.

TELEPHONE E-MAIL

07 6053 1355 jes@jcs2i.fr

Lundi au vendredi, 8ha 18 h Réponse sous 24 h ouvrées

ADRESSE SITE WEB

1200 route Nationale www.jcs2i.fr

59310 Coutiches, France Produits, démonstrations, espace client

TROIS FACONS DE COMMENCER

@ Ouvrir une démonstration : scannez le QR code d'une page produit, tout fonctionne dans le
navigateur, sans inscription.

© Nous envoyer un extrait de vos données : nous montons une démonstration sur vos propres
mesures.

@ Nous recevoir : une visite sur site pour comprendre vos machines et vos contraintes avant
toute proposition.

Le site JCS2I
www.jcs2i.fr
Actualités, expertises,
contact.

Toutes les démonstrations
www.jcs2i.fr/jcs2i/produits.php
Quatorze démonstrateurs, accés
direct.

EllioDB EllioGMAO EllioPROD EllioCURL EllioFREQ EllioCD EllioREGUL

EllioLINK EllioSYNO EllioSEQ ElliolA EllioERP

JCS2I - Informatique industrielle - 1200 route Nationale, 59310 Coutiches - jcs@jcs2i.fr- 07 60 53 13 55 - www.jcs2i.fr
Les écrans reproduits proviennent des démonstrateurs en ligne, a données simulées. Edition 2026. Document non contractuel.



